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PRODUKTOVY SPECIAL.

Uvodem.

Vazeni obchodni partnefi a zakaznici, milé
kolegyné a kolegove,

po horkém lété letos nasledoval velmi

intenzivni veletrzni podzim se dvéma velkymi

akcemi AMB ve Stuttgartu a IMTS v Chicagu.
Firma Hermle na obou veletrzich
prezentovala svUj Siroky sortiment
obrabécich center. Hlavnimi trendy byla
automatizace a digitalizace. Jak nase
robotické systémy, tak i manipulacni
systémy, vzdy pripojené k 50sym obrabécim
centriim, dokazaly navstévniky presvedcit o
nasi kompetenci v oblasti automatizace.
Velmi dobre prijat byl poprvé predstaveny
24" ovladaci pult pro obé varianty fizeni -
stejné jako specialni oblast technologického
vyvoje, ve které byly ukazany trendy ve
frézovani a soustruzeni.

V roce 2022 jsme byli pfitomni na zhruba 40

veletrzich po celém svété a priblizili jsme
navstévnikam nase produkty, automatizacni
reSeni a trendy v digitalizaci. Nas podil v
oblasti automatizace neustale roste a nyni
prekroCil 50procentni hranici. Poukazuje to
na soucasnou potrebu investic do
automatizovanych vyrobnich feseni v
kombinaci se sofistikovanou skladovaci a
manipulacni technikou. Povzbuzuje nés to
k dalSimu zintenzivnéni této oblasti,
abychom celili sou¢asnému nedostatku
kvalifikovanych pracovnikd v odvétvich, do
kterych dodavame.

Aktualné zverejnéna cisla podporuji pozitivni
vyVvoj a predpokladame, ze zGstane dobrad i
progndza na cely rok 2022. Hermle je
spolehlivy a predevsim inovativni partner,
ktery na prvni misto vzdy klade potreby
zakaznik(.

Dékujeme vam za ddvéru, kterou jste nam

projevili, a za skvélou partnerskou spolupraci.

Pfejeme vam a vasim rodinam veselé Vanoce
a pohodovy a zdravy rok 2023.

S pratelskym pozdravem
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Vas Franz-Xaver Bernhard
Clen pfedstavenstva odpovédny za odbyt,
vyzkum a vyvoj

"At' uz obrobek vazi tuny, je nepatrny nebo ex-

tréemne slozity: Nase obrabeéci centrum C 42
frézuje i ten nejnarocnéjsi obrobek s nejvyssi
presnosti - diky 50sému obrabéni a technologii

Mill/Turn. Inovativni frézovaci a soustruznické

centrum ma pritom velky zasobnik nastroju a

Ize jej flexibilné rozsirit o pridavné zasobniky a
dalsi automatizacni reseni.

48 Zde naleznete vice informaci o nasem obrabécim
centru C 42. Nebo rovnou navstivte nas showroom na
www.hermle.de/showroom_en.


https://www.hermle.de/en/machining_centres/showroom
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AGILNI, AGILNE)SI, 50SYV.
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try, a i v téch nejmensich dhlech. Tfi osy v nastroji, dvé v obrobku a vse perfektné sladéno.
Diky technologii Mill/Turn Ize kromé frézovani i soustruzit, a to v jednom upnuti. To usetfi
spoustu casu.

NASTROJOVY GIGANT:

Diky vyzvedavacimu zasobniku, ktery obsahuje 42 zasobnikovych mist, jsou nastroje vy-
ménovany béhem sekundy. Nez doctete tuto vétu do konce, probéhlo nékolik vymén na-

Vv

ky zvysit kapacitu na 528.

MODULARNI PRINCIP.

Flexibilita je pro nas velmi dilezita. Proto Ize ke stroji C 42 pfipojit i nékolik automatiza¢nich
reseni. V zavislosti na stézejnim pouziti mohou obrabéci centrum doplnit vymeéniky palet,
manipulacni nebo robotické systémy. Sofistikovand automatizace pfinasi jesté vyssi pro-
duktivitu.

PRO KAZDY ROZMER OBROBKU.

Predpoklady jsou splnény: S vykonnymi pohony, stabilnim naklapécim oto¢nym stolem a
vhodnym nastrojem obrobi C 42 jak obrobky o velikosti Spendliku, tak i nadrozmérné ob-
robky. Tézka bremena prepravi dovnitr velkého a volné pristupného pracovniho prostoru
jerab.

OPTIMALIZOVANA KONCEPCE GANTRY.

Pomoci naklapéciho otoc¢ného stolu se obrobek dynamicky pohybuje ve dvou osach a na-
stroj ve tfech osach. Této pohyblivosti celime skute¢nou stabilitou: Diky technologii mine-
ralniho odlitku je dosahovano velmi dobrych tlumicich vlastnosti. Vysledek: vysoce presné
obrabéni s dokonalym povrchem.

PRODUKTOVY SPECIAL.

Vysoce vykonné frézovani s Sosou technologir:
Tri osy v nastroji, dvé osy v obrobku.



Udrzitelnost ve strojirenstvi:

Pokud je v jedné vété zminéna firma Hermle a efektivita,

jde vétSinou o Usporu casu a zvyseni produktivity. Vy-

robce strojd je pritom efektivni také tehdy, kdyz Setrné
zachazi s dostupnymi prirodnimi zdroji. V tomto ohledu
neni potencial Uspory energie a lepSiho vyuzivani jesté
zdaleka vycerpan.

,Pokud jde o konstrukci energeticky ucinnych stroj

inzenyfi jiz dlouho prakopniky,” fika Tobias Schworer, vedouci
vyvoje a konstrukce u firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle
AG. Toto téma totiz neni noveé: V letech od roku 2000 to byly
,Total Cost of Ownership, nedavno k tomu pribyla i spotfeba
energie a stopa CO,. Udrzitelnost vSak neznamena jen Usporu,
ale i dlouhou zivotnost. ,Pro nase obrabéci centra neni neab-
vykla provozni doba 25 nebo 30 let. Také kvili tomu jsou nase
produkty vyjimetné a $etrné k pfirodnim zdrojdm®, dodava
Schworer. Dosahovat toho je jednim z cild vyvoje a vyroby stro-
ju. Pritom je treba také zminit, Ze vyroba loZe stroje a soucasti
z mineralnich odlitk( je ve srovnani s télesy stroje vyrobenymi
konvencnim zplUsobem obzvlasté Setrnd k prirodnim zdrojim.
Nejdel$i mozné doba pouzivani s sebou prinasi radu vyzev - jak
pro vyvojare, tak i pro servisni techniky ,Uz ve fazi navrhu mu-
sime mit na paméti scénare oprav a premyslet o tom, jak bude-
me moci stroj opravit za deset nebo dvacet let,” fika Schworer.

LoZe z mineralniho odlitku obrabéciho centra C 42 U Hermle AG.

Dostupnost dild je pfitom dulezitym aspektem, kdy musi byt
servis velmi vynalézavy. Zejména u elektronickych soucasti,
protoze vyvoj elektroniky - pohanény spotrebitelskym sek-
torem - podléha vyrazné kratsi zivotnosti produktd a kratsim
inovacnim cykldm nezZ strojirenstvi. Z hlediska technologie se
zde za poslednich dvacet let udalo prilis mnoho na to, aby byly
napriklad ovladdaci prvky nebo jednotky regulatoru dlouhodobé
k dispozici jako originalni nahradni dily. Hermle je naopak musi
umeét nahradit vyrobky novéjsi generace. To vyzaduje prozi-
ravou strategii: Systémy, které zastaravaji rychleji, se Hermle
misto jejich integrace snazi prizpUsobit, ¢imz umozni jejich poz-
déjsi co nejjednodussi vymeénu.

Tobias Schworer, vedouci vyvoje a konstrukce u spolecnosti Hermle.

POTENCIAL SPOCIVA

PROCES JE VYCERPAN

Pri hledani potencialnich Uspor se nyni vyvojari zaméruji na pe-
riferie. Protoze zde se rozhoduje o tom, jak energeticky Ucinné
obrabéci centrum nakonec skute¢né bude. ,Nase technologie

20 let. Rovnéz rekuperace brzdné energie je u firmy Hermle jiz
dlouho béznou praxi,” fika strojni inzenyr. U hlavnich pohont
jsou jiz dlouho standardem vysoce kvalitni servopohony a mo-
mentové pohony v otocnych stolech jiZz nejsou zadnou vzacnos-
ti. Rovnéz automatizacni manipulacni systémy jsou prevazne
pIné elektrické. Velkou ¢ast energie naopak vyZzaduji zarizeni,
kterd kolem obrabéciho procesu vznikla za poslednich nékolik
desetileti - jako odsavani olejové mlhy, dopravniky tfisek a cely

chladici systém vcetné interniho chlazeni nastroji. Toto je neza-
nedbatelna energeticka narocnost, kterou nemuze kompenzovat
ani rekuperace energie. Presto: ,Pokud budeme posuzovat spo-
trebu ve vztahu k produktivité, moderni zafizeni vyrazné pora-
zeji ta stard,” zduraznuje Schworer.

Vyvojari se proto zameéruji na optimalizaci sekundarnich spotre-
biteld. Pokud se napriklad pomoci frekvenéni regulace variabil-
né nastavuje tlak chladiciho maziva pro interni chlazeni nastro-
ju, maze uzivatel pri své vyrobé usetrit energii. K tomu vsak
musi pfesné znat sv(j proces a k nastrojim a k prislusné situaci
obrabéni jednoznacné priradit tlak. ,Bez namahy - tedy pouhym
stisknutim tla¢itka - to nejde,” komentuje $éf vyvoje.




VE VZDUCHU JE SPOUSTA ENERGIE

Kromé spotreby energie se vyvojari v Gosheimu zaméruji i na
pozadavky stroju na stlaceny vzduch. Zvlasté velky vliv ma ¢i-
stici a uzaviraci vzduch, napriklad na ¢istou vymeénu nastroje
nebo na labyrintova tésnéni vysokootackovych vieten motord.
Vyvojari zde Setfi stlaceny vzduch pomoci optimalizace tésné-
ni a pomeérd proudéni. Kromé toho se vsSude, kde je to mozné,
snazi pouzivat komponenty, které jiz nevyzaduji zadny cistici
nebo uzaviraci vzduch. Hermle se také ve svych automatizac-
nich systémech vyhyba pneumatickym pohontim a misto toho
dusledné pouziva elektrické pohony vsude tam, kde to ma smy-
sl. ,Stéle rostoucim budoucim trendem bude také propojovani
stroju s technikou budov,” Fika Schworer a ujima se tématu, kte-

VE VZDUCHU

ré poprvé presahuje hranice frézovacich center. Protoze jedna
forma energie, kterou dnes ve velkém mnozstvi vytvari stro-
je, je doposud témér nevyuzita: odpadni teplo. Chladici agre-
gaty chladi mimo jiné vieteno motoru nebo NC obrabéci stll a
teplo pouze odevzdavaji do okolniho prostredi v hale. Halu je
zase nutné temperovat pomoci klimatizacnich systému. ,Smy-
sluplnéjsi by bylo odvadét tuto formu energie prostfednictvim
vymeénikU tepla do topného okruhu budovy. | kdyz jsou vsichni
hraci stale na zacatku, ma tento pristup obrovsky potencial pro
dalsi zvyseni energetické ucinnosti ve vyrobnich provozech,”
prozrazuje Schwarer. Nemélo by se zapominat ani na softwa-
rové fizeni energie vyrobniho systému. ,Vzhledem k vysokym
energetickym narokdm perifernich zafizeni jsou vice nez smy-
sluplné programy, jako vypnuti po préaci - tedy odstupnovany
pohotovostni rezim obrabéciho centra,” dodava vedouci vyvoje.

Ugink hardwarovych a softwarovych zasahd si uzivatel vim-
ne az pri pohledu na svij Ucet za elektrinu. Kromé toho jsou
verejné investicni dotace na obrabéci stroje stale vice spojeny
s jejich energetickou Ucinnosti. Svou roli zde hraje i zatéz CO,,
se kterou obrabéci centra dorazi ke svému uzivateli. Aby tyto
hodnoty byly co nejnizsi, spoléhd Hermle na moderni techniku
budov a na co nejkrats$i dodavatelské retézce. Loze stroje z mi-
neralniho odlitku a plechové kryty pochazi z naseho vlastniho
zavodu v Zimmern ob Rottweil, ktery je necelych 20 kilometrd
od Gosheimu. Pro materialy a nakupované dily vyrobce strojd
zameérné vyhledava mistni zdroje dodavek z némecky mluvicich
zemi a blizké Evropy. Elektfinu a teplo do vyroby dodava bloko-
va tepelna elektrarna na plynovy pohon, zatimco integrovany
vykazovaci a fidici systém klimatizace a osvétleni diky vloze-

AV TEPLE

Vyroba mineralnich odlitk(i ve spolec¢nosti Maschinenfabrik Berthold Hermle AG.

Triskové obrabéni ve spole¢nosti Maschinenfabrik Berthold Hermle AG.

nym prestavkam a noc¢nimu vypinani zajistuje efektivni a zaro-
ven prijemnou pracovni atmosféru.

EFEKTIVITA JESTE PRED PRVNI TRISKOU

Triskové obrabéni jiz neni jen o produktivité, ale také o efektiv-
nim vyuzivani prirodnich zdroji To zase znamena dlouhodobé
spolehlivé vyrobni procesy. | v tomto ohledu se softwarové fi-
zeni vyrobniho procesu, jako interni kontrola kolizi a moderni
programy CAD/CAM s vérohodnou simulaci, postara o to, aby
uzivatel nakonec ve svém obrabécim centru nasel perfektni
obrobek - pokud mozno bez zabéhu, testovacich chod( a bez
zmetk(. Protoze to také Setfi energii Jak udrzitelné stroj pra-
cuje, jiz nezavisi pouze na mechanice, ale také na pouziti inteli-
gentnich softwarovych nastroji, know-how obsluhy a - v blizké
budoucnosti - na propojeni s technikou budovy.




VYROBEK.

PRESNE NA MIRU.

OVLADACI PULT 24" COMFORT

Ergonomicky do nejmensiho detailu:
Diky flexibilnimu nastaveni vysky
a sklopnému monitoru Ize nas 24" I : '
ovladaci pult Comfort individualné R - Rt
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Stazeni brozury

Intuitivni navigacni oblast s Promyslené usporadani klavesnice, K dispozici v modelech k fizenim
grafickym privodcem idealni i pro delsi dobu pouzivani TNC 640 Heidenhain a S 840 D sl
nabidkou Siemens

Centralni uchyceni pro Velky monitor s malymi vnéjsimi Prehledna technologie vice oken pro
snadné ovladani jednou rozméry pro maximalni zobrazovaci paralelni zobrazovaci oblasti

rukou plochu



https://www.hermle.de/en/media/media_library/printed_documents

BRAVOTECH.BE

CNC PRECISION MACHINING

KDYZ SE VYPLATI
ODVAHA RISKOVAT.

nahore zleva doprava Victor D'Haese a Johan Hoeckman, obsluha stroje, vedle vlastnik firmy Bravotech Bram Vergote a obsluha stroje Tom Lasseel a Steven Van Der Meirsch vedle John Verlin-
den, obchodni zastupce Hermle Nederland B.V. vpravo Tato cast optické lavice pozdéji bezpecné unese objektivy a senzory v satelitu.

Bravotech vi, jak vyrabét slozité geometrie a dokonalé povrchy. Belgicky smluvni vyrobce pravi-
delné rozsSifuje svuj strojovy park o 5o0sa obrabéci centra od firmy Hermle. Ocenuje jejich presnost,

diky niZ je témér nadbytecné rucni dokoncovani.

Bravotech je uspésny smluvni vyrobce v belgickém Oudenaar-
de, ktery frézuje, odjehluje a lesti tvareci nastroje pro skorepi-
nové kufry, lopatky a turbinova kola pro kompresory a cerpa-
dla a také pro soucdasti motord, jako vackové a klikové hridele.
Nejneobvyklejsi zakazka spolec¢nosti: Kliky dveri, které si u
nich objednal arabsky princ pro sv(j palac v Omanu. ,Kvuli
mnoha detaildm byla jedna klika ve stroji 27 hodin,” vzpomina
vykonny reditel Bram Vergote. Kdyz béhem pandemie nahle
odpadl jeden z jeho nejvyznamnéjsich zakaznik(, pustil se Bel-
gican do novych odvétvi a nyni vyrabi také kryty pro kamery
a objektivy a drzaky kamer pro satelity.

V roce 2015 koupil Bram Vergote prvni halu tridilného komplexu budov v Oudenaar-
de.

SPOUSTA PROSTORU PRO PRESNOST

V roce 2011 se Vergote dostal k 5osé technologii a v roce
2012 koupil od firmy Hermle své prvni obrabéci centrum, C
30 U. Od té doby se strojovy park neustale rozrista o frézo-
vaci centra z Gosheimu: V roce 2013 investoval do jednoho
stroje C 400 U, v roce 2015 nasledoval stroj C 12 U a C 52 U.
0d roku 2017 v Oudenaarde pracuje jeden stroj C 42 U a od
roku 2018 dalsi C 400 U. V srpnu 2021 si objednal sedmé za-
fizeni, druhy stroj C 52 U. Obrabi na ném stejné zakazky jako
na verzi koupené v roce 2015, kterou tehdy potreboval z jedi-
ného dlivodu: Jeden z jeho nyni nejvyznamnéjsich zakaznikd,
vyrobce kufrd, od néj pozadoval vys$si kvalitu za kratsi dobu.

.V DUSLEDKU TOHO JSME BYLI
LONI TAK VYTIZENI, ZE JSME
MUSELI INVESTOVAT DO DAL
SIHO STROJE C 52 U." trar vereere

Spoluprace s vyrobci cestovnich zavazadel zacala s jednodus-
Simi a mensimi nastrojovymi komponentami. Postupem casu
komponenty rostly co do velikosti a slozitosti, stejné jako po-
zadavky zakaznika. ,Nez jsme méli C 52 U, trvalo obrabéni
kompletniho tvareciho nastroje osm tydnd. To bylo pro zékaz-
nika prilis dlouho. Potrebovali jsme obrabéci centrum, které
nam usetri ¢as na dokoncovani a poskytne dostatek prostoru
pro tvareci nastroje viech velikosti," vysvétluje Vergote. Stroj
navic musel do povrchu precizné vypracovat nejjemnéjsi detai-
ly. ,To, co zde vypada jako textilni struktura, je strojem Hermle
vyfrézovano do povrchu tvareciho nastroje. Drfive se formy

UZIVATELE.

www.bravotech.be

musely narocné rucné dokoncovat. Dnes potrebuje stroj C 52
U, v zavislosti na nastroji, pouze deset dnd a pritom pracuje
velmi presné. Usetrfime si spoustu rucni prace a dosdhneme

vyrazné lepsi kvality povrchu®, vysvétluje 42lety podnikatel.

Diky svému pracovnimu prostoru 1000 x 1100 x 750 milimetr( a vzdalenosti cela
vietena od plochy stolu 950 milimetrd ma stroj C 52 U misto i pro ty nejvétsi tvareci
nastroje

DALSI STROJ, NOVE VYROBKY

Kdyz vyrobce kufr( pfesunul svoji vyrobu do Belgie, objed-
nal u spole¢nosti Bravotech dvé nové rady kufrd. ,V ddsledku
toho jsme byli loni tak vytizeni, ze jsme museli investovat do
dalsiho stroje C 52 U," uvadi Vergote. Protoze na nejvétsim ze
svych stroji Hermle nyni Bravotech vyrabi také nosice objekti-
vl a senzor( - takzvané optické lavice - pro letecky primysl a
velkoobjemové prototypy pro vyrobce kompresord a ¢erpadel.

VSECHNY
ZPRAVY UZIVATELU

Nezkracené clanky si mlzete precist na www.hermle.de/userreports v ¢asti Média / Zpravy uzivateld.


https://www.hermle.de/en/media/user_reports
http://www.bravotech.be/

UZIVATELE.

AKTUALIZACE PQC
S AUTOMATIZACI.

nahore zleva doprava Frederik Deneire, provozni vedouci, vedle Jan Van Houtte, vykonny feditel firmy Cafmeyer NV. vpravo Cafmeyer se specializuje na vyrobu forem a

technicky narocnych vyrobkd - od navrhu az po hotovy konstrukéni celek.

vvvvvv

Firma Cafmeyer vyrabi tvafeci nastroje pro lisy. Cim je tvar slozitéjsi, tim vice dild musi

forma mit. Belgicky vyrobce forem pri tom narazil na svém limity co se tyce rozmérd i kapa-
city, a proto investoval do 5osého obrabéciho centra C 650 U s automatizaci HS flex heavy.

Belgicka spolecnost Cafmeyer vyviji a vyrabi tvéafeci nastroje
vSech velikosti - od vykresu az po smontovany vyrobek. Vy-
konny reditel Jan Van Houtte chce obnovovat a rozsifovat svij
pri tom pro néj moznost automatizace. DalsSim je presnost a ma-
ximalni objem dil, které zarizeni pojme.

V roce 2021 Cafmeyer investoval do 50sého obrabéciho centra
od Hermle, které nejen splnilo prvni kritérium, ale také poskytlo

- =
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Firma Cafmeyer obnovuje svUj strojovy park a investovala do automatizovaného
stroje C 650 U.

vyrobci forem jedine¢ny prodejni argument: ,V nasem okoli neni
zadny jiny stroj této velikosti,” fika Van Houtte. Diky tomu Caf-
meyer ziskal zakazku, kterou predtim musel odmitnout. ,Nejslo-
centrickym vrtanim hlubokym 540 milimetr(, coz je opravdova
vyzva,' vysvétluje jednatel.

PRESVEDCI AUTOMATIZACE A PRESNOST

Realizaci umoznuje stroj C 650 U, automatizovany s manipulac-
nim systémem HS flex heavy. V zasobniku je misto pro 15 palet,

50sa technologie poskytuje firmé Cafmeyer vice moznosti pfi obrabéni a zaroven
predstavuje vyzvu pro obsluhu stroje

které Cafmeyer vyuziva i pro mensi dily. ,Jednoduse upneme né-
kolik dilt na velkou paletu, diky ¢emuz jsme mnohem efektivnéj-
$i a flexibilngjsi* vysvétluje provozni vedouci Frederik Deneire.
Kromé presnosti to byla pravé automatizace a pojizdéci drahy
1050 x 900 x 600 milimetrd, které presvédcily odpovédné oso-
by o0 50sém obrabécim centru z Gosheimu.

.V NASEM OKOLI NENi ZADNY
JINY STROJ TETO VELIKOSTL" rreqeric

Deneire

| kdyz je stroj C 650 U v provozu zhruba rok, obsluha jesté nema
dostatek zkusenosti, aby se nova kapacita plné vyuzila. ,Pokud
vsak existuje moznost pouzit stroj C 650 U, vzdy padne volba na
tento 5osy stroj,” zdGraznuje Deneire. ,Nejobtiznéjsi ¢asti jsou
pridavné osy. K Sosému obrabéni jsme se dostali teprve nedavno
a stale se ucime noveé uvazovat. Zjistili jsme vSak take, ze mlze-
me vyrabét dily rychleji a provozovat zcela nové obrabéci proce-
sy nez na nasem 3o0sém stroji,” dodava vedouci provozu.

Nezkracené clanky si mlzete precist na www.hermle.de/userreports v ¢asti Média / Zpravy uzivateld.

é’ CAFMEYER NV

Matrijrenbouw | Mechonische onderdelen

cafmeyernv.be

RYCHLE ZAPRACOVANI

Naopak v automatizaci se obsluha rychle zorientovala, i kdyz
to byl pro firmu Cafmeyer zcela novy koncept. Totéz plati pro
fizeni Heidenhain, které jiz v principu znaji ze stavajiciho stro-
je Hermle. ,Méli jsme celkem osm dni Skoleni: ¢tyri dny ihned
po instalaci a dalsi ¢tyri dny o nékolik tydn( pozdéji, poté co
se obsluha trochu zapracovala na strojich C 650 U a HS flex
heavy,” vypravi Deneire.

V soucasné dobé pouziva Cafmeyer stroj C 650 U predevsim
pro vlastni vyrobu forem. V budoucnu se na ném budou vyra-
bét i frézované dily pro jiné firmy. ,Stroj C 650 U nam otevira
nové moznosti. A firma Hermle vyrazné zvysila nase naroky,
které klademe na ostatni dodavatele v otazce servisu,” uzavira
Frederik Deneire.

Cafmeyer vyuziva stroj C 650 U i pro mensi dily - a umistuje je na jednu paletu pro
efektivni obrabéni.


http://www.cafmeyernv.be/
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+OTEVRENY A UPRIMNY,
ALE ZADNE SHOW."

zadni fada nahore zleva Dominik Neidhardt, Paul Kammler, Gergo Eszenyi, Balazs Poszet, Artur Scheiermann, Mario Schafer a vykonny reditel Mike Mangner vpredu Oliver Kammler a
Klaus-Dieter Mangner vpravo Po dokonceni licovani na stroji C 400 U je nastavec dilu pripraven pro obrabéni kontur ve vytvrzeném stavu

Firma Zerspanungstechnik Mangner se misto hlasitého marketingu zaméruje na kvalitu. Majitel
firmy nyni poprvé umoznuje nahlédnout do své vyroby. S deviti Sosymi obrabécimi centry z

Gosheimu ma Mangner jistotu, ze bude schopen dodrzet své sliby ohledné dodavek.

Zerspanungstechnik Mangner GmbH je klasicky smluvni vy-
robce, jehoz generalni reditel Mike Mangner se chova neokaza-
le. Kdyz si v roce 2014 koupil halu v Bad Laasphe a nastého-
val se do ni, nedélal ani aktivni reklamu, ani medialné efektivni
foceni. ,Jen jsme dbali na kvalitu a spolehlivé jsme dodavali.
Zakaznici to dodnes umi ocenit,” vysvétluje Mangner. Rozvi-
jet podnikani mu pomohlo slovni doporuceni a pozitivni rozho-
vory: ,Otevieny a upfimny, ale zadné show.” Je to poprvé, co
Mangner nyni zveda roletova vrata a umoznuje nahlédnout do
své vyroby. ,Mimoradné pro firmu Hermle®, zdUraznuje tento
38lety muz. Ocenuje skromnost, s jakou firma Maschinenfab-
rik Berthold Hermle AG vystupuje. ,Ta se k nam hodi."

,9TROJ C 400 U JE OPRAVDU
DOBRY, ALE C 42 U JE DYNA-
MICTEJSI’ A RYCHLEng’.“M\ke Mangner

Prvni krok do vyrobni haly ukazuje, Zze ho na firmé Hermle
presveédcuje jesté vic: Devét Sosych obrabécich center z Gosheimu
tvori alej frézovacich stroji. Mangnerovym mottem je, mit
vzdy vice strojd nez kvalifikovanych pracovnikd. ,Mame vy-
nikajici zaméstnance. Pokud néktery z nich neni plné vyuzit,
stoji to spoustu penéz. Pokud naopak stoji frézka, jsme prosté
flexibilni," zdGvodnuje své pribézné investice. ,Dalsim dlvo-
dem je dobry servis: V pfipadé poruchy vime, Ze u nas technik
se spravnym nahradnim dilem zpravidla bude do jednoho dne.”

nahore Vice stroji nez zaméstnancl je
reditele spolecnosti Zerspanungstechnik Mangner GmbH, klicova koncepce pro
efektivni provoz. dole Stroj C 650 U pravé obrabi komponentu 13dilného tvareciho
nastroje. Zda do sebe vSe zapadne, se ukaze az pozdéji - pfi montazi v USA.

pro Mikea Mangnera, majitele a vykonného

zm-mangner.de

VE VYBORNE FORME

Kromé tfi stroji C 400 U stoji v hale mimo jiné i stroj
C 52 U a - od lonského roku - i jeden stroj C 650 U.

.S pojizdéci drahou X-Y 1050 x 900 milimetrt ideal-
né dopliuje ostatni 5o0sé stroje,” vysvétluje Mangner.
S vyuzitim kapacity si tento smluvni vyrobce nemu-

si délat starosti: Obrobek na obrabécim stole C 650 U
patfi k 13dilné formé z TQ1. Tato specidlni ocel se vyznacu-
je vysokou tepelnou odolnosti a houzevnatosti, coZz znamena
enormni opotrebeni nastroje. ,Se spravnymi hodnotami rez( a
dal$imi nastavenimi se nam vsak podarilo dostat Zivotnost na-
stroje pod kontrolu a maximalizovat ji," fika mechanik tfisko-
vého obrabéni Mario Schafer. ,Pfi dlouhych dobéch zpracovani
kolem 65 hodin hraje Zivotnost stejné dulezitou roli jako pres-
nost,” uvadi Schafer. Protoze kdyz si zakaznik pozdéji formu

sestavi, musi do sebe vée bez jakykoliv Uprav zapadnout.

C 42 U. ,Mario a ja jsme se takrikajic v tichosti rozhodli jej
koupit,” fika Mangner a své jednani odGvodnuje: ,Stroj C 400

Ktera zakazka skonc¢i na jakém stroji, je otazkou velikosti a
presnosti. ,Na nejnovéjsim stroji Hermle vyrabime vysoce
presné dily", vysvétluje Schafer. Uzivatelsky privétivé a pre-
hledné jsou vSechny stroje - bez ohledu na rok vyroby. ,Za-
kladni princip stroji a fizeni z(stava neménné dobry. Prida-
vany jsou jen nové funkce, které se snadno naucite,” doplnuje
mechanik tfiskového obrabéni.


https://www.zm-mangner.de/
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* % % Since (195 %

nahore V roce 2006 firma Thunderbike presvédcivé prokazala, ze
vstvi Evropy na Custom Chrome Show v Mohuci. vpravo Trochu narocnéjsi

je na $pici vyrobct motorek podle pozadavku
je vidlicovy mlstek. Nékolikadilna soucast pozdéji spojuje podvozek a predni kolo s ramem

FREZOVANi-SOUSTRUZENI
PRO PERFEKTNI JiZDU.

zékaznika: S motorkou Spectacula vyhrali motorkari mistro-

Kazdy, kdo vidi pravy Thunderbike, nejprve ztrati rec. Prodejce a zakazkovy vyrobce mo-

torek Harley-Davidson prozrazuje

, jak vyrabi jednotlivé kryty spojek a rafky a jakou roli v

tom hraje technologie Mill/Turn od firmy Hermle.

Thunderbike je 160c¢lenna spole¢nost v Hamminkelnu v Sever-
nim Poryni-Vestfalsku a nabizi pfesné to, co nazev napovida: le-
gendarni motocykly Harley-Davidson. Kromé toho firma vyrabi
vlastni dily pro prizpGsobeni motocykll aZz po kompletni zakaz-
kové motocykly s vlastnimi ramy. Patfi k tomu servisni dilna,
stejné jako moderni showroom a prodej ariginalnich artikl( Har-
ley-Davidson i nahradnich artiklG.

\.\r'
¥

) Y

Diky jednotné koncepci ovladani mdze Julian Otten flexibilné pracovat na vsech
trech strojich Hermle

VYKOP HERMLE S TECHNOLOGIi MILL/TURN

Naroky na povrchy a design i ambice dale se vyvijet vyvolaly v
roce 2012 potfebu nového stroje. V té dobé byl Hermle jedinym
vyrobcem, ktery byl se strojem C 42 U MT schopen nabidnout
vhodnou technologii pro to, co mél Thunderhike na mysli: frézo-
vani filigransky puasobivych rafk( z plného materidlu na drov-
ni doposud nedosazené dokonalosti. ,Uz tehdy jsme si vyrabéli
vlastni rafky. Potrebovali jsme k tomu ale tfi stroje a pét az Sest
upnuti,” vysvétluje Thomas Zarmann, vedouci vyroby Thunderbi-

ke. Obrabéci stdl varianty MT, ktery Ize naklapét a otacet zaro-
ven, umoznuje soustruzeni v rdznych thlech. Na rozdil od cistého
soustruhu mize Thunderbike pouzivat kratsi nastroje a realizovat
slozité geometrie. Stroj C 42 U MT doposud bez problém( zvlada
nejvetsi vyzvy - monoblokova kola: dlouhé doby chodu pfi velkych
posuvech a otackach a témer vzdy v 5osém simultannim rezimu.

UNIVERZALNE POUZITELNY

Kromé rafkd vyrabi Thunderbike také montazni dily, jako
hvézdice kol, kryty blinkrd a vzduchovych filtrd, vétsinou z
hliniku, mosazi a nékdy i nerezové oceli. Dalsim dilem je vlast-
norucné navrzeny kryt spojky Open-Mind. Po nékolika minu-
tach na stroji C 42 U MT se na polotovaru objevi hvézda. Na
povrchu jsou vidét stopy po frézovani. Jejich odstranéni je
Ukolem kolegl v povrchovych upravach. Nedokonceny kryt
spojky brousi a piskuji. ,Samozrejmé bychom dokazali na stroji
vyrobit viko s tak dokonalym povrchem, Ze bychom jej uz ne-
museli rucné upravovat. To vSak vyzaduje ¢as, a my bychom

bH, vedouci vyroby Thomas
Zarmann a obsluha stroje Julian Otten a Herbert Niehues z firmy Thunderbike.

zleva doprava Jirgen Scherer, HPV Hermle Vertriebs Gm

Nezkracené clanky si mlzete precist na www.hermle.de/userreports v ¢asti Média / Zpravy uzivateld.

misto 50 byli schopni udélat jen sedm dilt za den,” vysvétluje
Zarmann. Cernou barvu ziska soucast pfi eloxovani. Posledni
prichod jednim ze tfi 5osych obrabécich center rozzari hvéz-
du.

Stroj C 42 U MT vyfrézuje hvézdu z polotovaru béhem nékolika malo minut

... TO VSAK VYZADUJE CAS, A
MY BYCHOM MIiSTO 50 BYLI
SCHOPNI UDELAT JEN SEDM
DILU ZA DEN." r1uec 22rman

Nakonec jdeme do showroomu. Jasnd hvézda krytu spojky
Open Mind na cerném kole opravdu vypada krasné. Po po-
sledni trisce zGstava surovy hlinik nechranény. ,Kdo bude dva
roky prohanét motorku destém a nebude ji nikdy cistit, hvéz-
da mu zacne kvést," varuje Thomas Zarmann. ,Avsak vétsina
téch, co investuji do takovych designovych dilQ, pak sva vozi-
dla odpovidajicim zpUsobem udrzuje. Kdyz prsi, zUstavaji tyhle
Harleye stejné v garazi."


https://www.thunderbike.de/
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JEDEN STROJ PRO RYCHLOST

A SPICKOVOU KVALITU.

nahorte zleva doprava Kevin Schéfer, vyrobce forem u firmy Dieter Wiegelmann GmbH, Melanie a Marc Wiegelmannovi.
vpravo Vypoustéci ¢erpadla pro potravinarsky pramysl jsou vyrabény vicedilnym tvarecim nastrojem.

Firma Wiegelmann je specialistou na vyrobu hlinikovych a ocelovych forem a vstrikovani

plastl, ktery presvédcuje véasnymi dodavkami a dokonalosti. VV otazce triskového obrabéni

daveéruje firmé Hermle. S novym strojem C 42 U se nastéhovala i automatizace HS flex -
a zajistuje flexibilngjsi a vSestranngjsi strojni park.

Pro firmu Wiegelmann je konec zacatkem: Kdyz jeho zékaz-
nik dokonci proces navrhu a vi, jak by mél jeho plastovy dil
vypadat, posle jej digitalné jako 3D model vyrobci forem do
Olsbhergu v Severnim Poryni-Vestfalsku. Zde zacina prace pro
kanstruktéry ve spole¢nosti Dieter Wiegelmann GmbH - vyvoj

tiebi vice know-how. V tom je nase sila,” dodava Melanie Wie-

,NASI HLAVNI KOMPETENCI JSOU
VYSOCE PRESNE A KOMPLEXNI
NASTROJE. SAMOZREJME K TOMU
POTREBUJEME STROJE, KTERE
POSKYTUJI PRESNE VYSLEDKY."

Marc Wiegelmann

gelmann, prokuristka spolecnosti Dieter Wiegelmann GmbH.
Aby bylo mozné vyrobit nastroj, ktery bude vytvaret dokonalé
plastove dily, musi vyvojari simulovat plnéni a bombaz. ,To je
deformace vyrobku pfi ochlazeni®, vysvétluje prokuristka.

POZADOVANA JE UNIVERZALNOST

Pokud simulace slibuje pozadovany vysledek, dostane firma
Wiegelmann schvalenou konstrukci. Vyrobce forem pak ob-
jedna material, ktery nakonec pristane v triskovém obrabé-
ni. Tady vam neunikne: Velkad ¢ast frézovacich strojd pochazi
z Gosheimu od firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle AG.
.Nasi hlavni kompetenci jsou vysoce presné a komplexni na-
stroje. Samozrejmé k tomu potiebujeme stroje, které poskytuji

Jelikoz ve firmé Wiegelmann frézuji i mensi vyrobky, z nichz nékteré bézi jen deset
nebo 20 minut, rozhodl se tento vyrobce forem tentokrat pro automatizované ob-
rabéci centrum: stroj C 42 U s HS flex.

presné vysledky. S obrabécimi centry od firmy Hermle mame
jen pozitivni zkusenosti. Bézi spolehlivé a dosahuji presnych
vysledkd i po mnoha hodinach provozu,” vysvétluje vykonny
reditel Marc Wiegelmann.

Ctvrtym a nejnovéj$im strojem je C 42 U s manipulaénim sys-
témem HS flex. ,Samozrejmé mame i formy, na které je zapo-
trebi 600 provoznich hodin. Protoze ale frézujeme i mensi ar-
tikly, z nichz nékteré bézi jen deset nebo 20 minut, rozhodli
jsme se tentokrat pro automatizaci. MGzZzeme tak nechat obra-
béci centrum pracovat bez obsluhy i pres noc nebo cely vi-
kend,” dodava vykonny reditel firmy. Manipula¢ni systém HS
flex ma pomérné vysoké naloZeni, je snadno ovladatelny a
flexibilni. Také se mu libi, Ze automatizacni reseni pochazi z
jednoho zdroje. Zajisténa je tak nejen plynuld komunikaci mezi
strojem a manipulacnim systémem, ale také jednotna koncep-
ce fizeni. ,Rizeni HACS je tak srozumitelné, ze se s nim rychle

wiegelmann-gmbh.de

seznami nase kompletni obsluha stroje. V pripadé nepritomnos-
ti zaméstnance, ktery pracuje prevazné na automatizovaném
C 42 U, jej mGze bez problém( nahradit jiny kolega,” vysvétlu-
je Marc Wiegelmann.

HLADKY PRUBEH

Po dokonceni prace 5osych frézovacich center nasleduje
rucni prace, instalace elektriky a hydrauliky a odbér vzorka.
Cely proces - od prijeti dat STEP aZ po nastroj pripraveny k
odbéru - trva dva az osm tydna. ,Aby byla vyroba nastrojd
Uspésnd, potrebujeme hladky prdbéh, rozumné planovani a
spolehlivé stroje, jakymi jsou obrabéci centra od firmy Hermle.
Samoziejmé to stoji trochu vic, ale nakonec se to vyplati,” shr-

nuje Marc Wiegelmann.

0d konce roku 2021 je stroj C 42 U s automatizaci HS flex takrka v nepretrzitém pro-
VOZU.


https://www.wiegelmann-gmbh.de/

FIRMA.

K PREHLEDU TERMINU
www.hermle.de/dates

myHermle
i B SAVE THE DATE:

HERMLE AG

OPEN HOUSE

GOSHEIM | 18.04.-21.04.2023

myHermle

irion Manchrer.

NEMECKO
E . HPV Hermle Vertriebs GmbH
& HERMLE 3 n, D hland
== emtechnik GmbH
myHermle : s >

Meine Maschinen

[ Hermle Maschinenbau GmbH
Ottobrunn, Né 0

rmle-generativ-fertigen.de

Pr tredisko Hermle Kassel-Lohfelden

ermle.de

Hermle Belgien
www.hermle-nederland.nl

BULHARSKO
B3 Hermle Southeast Furope
4 HERMLE S ulharsko
Eu rmle.bg
CINA
Hermle China
F o Y = Hermle Machine (Shanghai) Co., Ltd.

= '7“—';7“"' e Shanghai, China

v.hermle.de/zh

DANSKO - FINSKO - NORSKO

B Hermle Nordic
@ HERMLE pobocka Langeskov, Dansko
W www.hermle-nordic.dk
] ITALIE
Ty Hermle Italia Sr.l
@ HERMLE Rodano, Itélie
s 4 s 4 R JE www.hermle-italia.it
NOVY ZAKAZNICKY PORTAL.
- Hermle México S. DE R.L. DE CV.
| nhnERKML | 3 Q ro, Mexiko
h rmle.mx
NIZOZEMSKO
E_ Hermle Nederland B.V.
P & 4 H X [ : A @ HERMLE orst, Niederlande
myHermle pfindsi nasim zakgzmkum v r.lemec.ky mluvicich regionech D-A-CH celou - R
fadu vyhod. Nas novy zakaznicky portal je totiz vzdy dostupny, prehledné strukturo- RAKOUSKO
vany a zajistuje trvalé pripojeni vasich obrabécich center Hermle. Anglicka verze se jiz
. E_ Hermle Osterreich
planUJE. @ HERMLE Vocklabruck, Osterreich
R i austria.at
Probiha to takto: Jednoduse se pfihlasite pomoci osobnich pfihlasovacich udaji pfimo POLSKO
pres prohlize¢ - bez ohledu na to, zda na PC, tabletu nebo v chytrém telefonu. Potom AL : “f"”ft‘ﬁ P@W .
. , . L . . ., . , . , L , a 1IERMLE poboCKa Varsava, FoIsko
jsou vam k dispozici vSechny stroje a prislusna servisni hlaseni. £ wwwhermle.pl
SVYCARSKO

heinfall, Svycarsko
schweiz.ch

Hermle WWE AG

Poptavka: %
Pozadavek na servis odesilate online. mYHermle . [=]

Neuhausen am Rheinfall, Svycarsko
www.hermle.de
R y C h I 0 St L] V////////////////////////////////////////////% THAJSKO
. i . : o B o 2 % B Hermle SEA Co., Ltd
Formalizované zpravy s udaji o kategorii a priorité % 2 I Q ri, Thajsko
umoziuji jesté rychlejsi vytizeni servisu. 2 2
7 Nyni jsou aktivovany dalsi 7
2 2
Transparentnost: 7 funkee: %
: . 7
Piehled viech strojovych a servisnich hlaseni 2 « Trasovaci ¢islo pro sledovani 2 o
vy . . 7
napric smenami. Z A
P % dOdavek 2 B _ N Hermle USA Inc.
% N ’ . o % @ HERMLE Franklin/WI, USA
Historie: 7+ Stahovani dodacich listu a 7 s vwwhermieusanet
. Z faktur Z
Nazorny prehled celé historie hlaseni. 7 L., 7
g « Zobrazeni hlaseni pro dotazy 7 o
o Z g Tiraz
F I eX I b I I I ta : 2 % Viydavatel: Maschinenfabrik Berthold Hermle AG
% 2 IndustriestraBe 8-12 - D-78559 Gosheim
Prihlasite se kdykoliv a odkudkoliv. 2 % Telefon +49 (0)7426 95-C
z Fax +49 (0)7426 95-1309
&////////////////////////////////////////////A ,r‘;@ m;\; r,é whermle.de
Redakce, koncepce: Udo Hipp
Graficka Uprava: Schindler Parent GmbH
Prispévky uzivatelU: alkommunikation Schweizer GmbH
Fotografie: Hermle AG - maikgoering photography
Tisk Druckerei Hohl GmbH & Co. KG
Tyto informace jsou nezavazné. Dékujeme redakcim a nakladatelstvim za
SLEDUJTE NAS NA souhlas s pouzitim zverejnénych odbornych ¢lanku a reportazi s uzivatel

N @ f © in ¢


https://www.hermle.de/en/info_center_en/dates
https://de.industryarena.com/hermle
https://www.youtube.com/user/HermleAG
https://www.facebook.com/hermleag
https://www.instagram.com/hermle_ag/
https://de.linkedin.com/company/maschinenfabrik-berthold-hermle-ag
https://www.tiktok.com/@hermle_ag

